


' W jego skład wchodzą nadto: Antoni Malanowski, 
Józei Wdowiak, Jan Durka i Józef Nogański, por. 
Protokoł posiedzenia W S K ZSL z dnia 30 06 1975 r , 
[w : ] Porotokoły WSK ZSL, S A W K , bez sygn. 

* Opis ankiety statystycznej za 1976 r., [w : ] Teczka; 
Informacje dla NKZSL, S A W K , bez sygn. 

» Referat sprawozdawczy, [w : ] Teczka, Zjazd Woje-
wódzki 1975 r., Materiały i sprawozdania, S A W K , 
bez sygn. 

• Tamże. 
7 Tamże. 

' W skład Prezydium ponadto weszli: Antoni Kaczo-
rowski, Jerzy Burzyński, Jerzy Lewandowski, 
Zygmunt Malanowski, Emilia Roszewska, Józef Ko-
łodziejski, Stanisław Gajewski i Szczepan Pietra-
szewski, por. Teczka, Zjazd Wojewódzki 1975 r., 
op. cit. 

8 V I I Kongres Zjednoczonego Stronnictwa Ludowego 
(19-21 I 1976). Stenogram, Warszawa 1976. 

Wystąpienie prezesa W K ZSL na posiedzeniu ple-
narnym W K ZSL w dniu 11 03 1978 r „ Teczka, Ma-
teriały przedzjazdowe, S A W K , bez sygn. 

» Por. I I Zjazd ZSL, Teczka, S A W K , bez sygn, 
'» Tamże. 
" Por. zagajenie X I I I Plenum W K ZSL odbytego w 

d a 26 09 1980 r., S A W K , materiały nieuporządko-
wane. 

14 III Zjazd WK ZSL, Teczka, S A W K , bez sygn. 
« Tamże. 
14 Wystąpienie Janusza Krzemińskiego na V I I I Kon-

gresie ZSL, Maszynopis, S A W K , materiały nie-
uporządkowane . 

17 Wyniki działalności społeczno-politycznej WK ZSL 
za 1981 r „ Teczka, Informacje dla NKZSL bez sygn. 

" Por. Teczka, IV Z jazd sprawozdawczo-wyborczy 
ZSL, S A W K , bez sygn. 

" Tamże. 
" Por. »Wieś Współczesna», 1984 r., Nr 6. 
" Tamże. 

H E N R Y K SZEL IGA 

2 5 lał Mazowieckich Zakładów Rafineryjnych 

i Petrochemicznych w Płocku 

MZRiP — W C Z O R A J 

Początek budowy, produkcji, rozbudowa do 1981 r. 

Koncepcja budowy dużego ośrodka produk-
cyjnego rafineryjno-petrochemicznego w Płoc-
ku powstała w drugiej fazie uprzemysłowienia 
P R L (1950—1970 r.). 

W końcu lat pięćdziesiątych po okresie sta-
bilizacji rozwoju gospodarczego kraju, wy-
stąpił ponowny wzrost tempa inwestowania. 
W latach 1958—1963 za podstawowe kierunki 
polityki inwestycyjnej w przemyśle przyjęto: 
rozwój bazy paliwowej i surowcowej dla ener-
getyki, hutnictwa, gazownictwa i przemysłu 
chemicznego. Położono nacisk na wzrost pro-
dukcji włókien syntetycznych, nawozów sztucz-
nych, mas plastycznych oraz kopalnictwa i prze-
robu siarki. 

W związku z ciągle rosnącymi potrzebami 
kraju na produkty naftowe i nowe surowce 
chemiczne pochodzenia petrochemicznego, wła-
dze polityczno-gospodarcze uznały, że poza 
prowadzeniem rozbudowy tzw. „starych rafi-
nerii", należy przystąpić do budowy nowego 
zakładu rafineryjno-petrochemicznego. 

Decyzja o budowie nowego zakładu zbiegła 
się z wcześniejszą ideą budowy rurociągu 
„Przy jaźń" , transportującego radziecką ropę 
do krajów R W P G i została zaakceptowana na 
X Sesji Rady. W 1958 r. została podjęta Uchwa-
ła Komitetu Ekonomicznego Rady Ministrów 
( K E R M ) o budowie pierwszego rurociągu na-
f towego na terenie Polski. 

Program budowy przewidywał, że nowy za-
kład będzie uruchamiany etapowo: w 1965 r. 

przerób miał wynosić 1,8 min ton ropy i doce-
lowo 6 min ton ropy. 

Sporządzone wielowariantowe studium loka-
lizacyjne wykazało, że okolice Płocka są naj-
korzystniejszym miejscem budowy nowego za-
kładu. 

Decydującymi czynnikami lokalizacyjnymi 
mającymi wpływ na wybór okolic Płocka były: 
bliskość przebiegu trasy rurociągu „Przy jaźń" , 
korzystne warunki terenowe, centralne poło-
żenie w kraju, zasoby wodne (Wisła), oraz bli-
skość miasta Płocka, gdzie występowały nad-
wyżki siły roboczej. Płock i jego okolice dobrze 
zagospodarowane zapewniały w początkowym 
okresie budowy bazę socjalno-bytową, kultu-
ralną i oświatową dla budowniczych i pierw-
szej załogi zakładu oraz ich rodzin. Położenie 
Płocka nad Wisłą zapewniało zakładowi dostęp 
do poboru wody oraz zrzut ścieków, co bardzo 
potaniało budowę. 

Budowa zakładu miała też uwarunkowania 
gcspcdarczo-pchtyczne, gdyż była zgodna z za-
sadą rozwoju gospodarczego małych miast i ich 
okolic, równomiernego uprzemysłowienia po-
szczególnych regionów kraju i powstania w nich 
wielkoprzemysłowej klasy robotniczej. 

Historię zakładu otwiera Uchwala Nr 2/59 
KERM, z 5 stycznia 1959 r., zatwierdzająca 
budowę nowego zakładu rafineryjno-petroche-
micznego w Płocku-Radziwiu. Następna Uchwa-
ła Nr 134/60 K E R M z 28 kwietnia 1960 r. za-
twierdza ostatecznie lokalizację zakładu w oko-
licy Płccka na terenie wsi Biała-Nowa. Za-
rządzeniem Ministra Przemysłu Chemicznego 
Nr 167 z 29 grudnia 1959 r. powołano nowe 
przedsiębiorstwo państwowe pod nazwą „Ma-
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zowieckie Zakłady Raf ineryjne i Petrochemicz-
ne w budowie" (MZRiP ) z siedzibą w Płocku, 
podlegające ówczesnemu Zjednoczeniu Prze-
mysłu Rafinerii Nafty w Krakowie. 

MZRiP zostały wpisane do rejestru przed-
siębiorstw państwowych Ministerstwa Finan-
sów w dniu 27 stycznia 1960 r. Centralny Pro-
jekt Wstępny został zatwierdzony Uchwałą 
Nr 419/60 K E R M z 8 grudnia 1960 r. W doku-
mencie tym określono docelową zdolność prze-
robu ropy w zakładzie na 6 min ton ropy rocz-
nie, która miała być osiągnięta w dwóch eta-
pach, etap pierwszy — 2 min ton ropy/r. i etap 
drugi — 4 min ton ropy/r. 

Został też ustalony następujący profil pro-
dukcji: 
— w części raf ineryjnej : benzyna silnikowa, 

paliwa specjalne, oleje napędowe, koks na-
ftowy, asfalt, oleje smarowe, parafiny twar-
de i miękkie, 

— w części petrochemicznej: polietylen, tle-
nek etylenu, glikol etylenowy, fenol, aceton, 
dodycylobenzen, gliceryna syntetyczna, po-
lipropylen, butadien, kauczuk izoprenowy, 
mocznik, środki niejonowe powierzchniowo 
czynne, kwas siarkowy. 

W Generalnym Projekcie Wstępnym zatwier-
dzono również wprowadzenie rezerwy tereno-
we j dla umożliwienia rozbudowy zakładu o dal-
sze moce przerobu od 4 do 6 min ton ropy/r. 

Plan Generalny Zakładu opracowało Biuro 
Projektów Przemysłu Naf towego „Bipronaft" 
w Krakowie, które również pełniło do roku 
1973 funkcję biura kierującego dla całości 
i wiodącego dla części raf ineryjnej (od 1973 r. 
funkcję biura kierującego pełni Zakładowe 
Biuro Pro jektów MZRiP) . Dla części petroche-
micznej zakładu biurem wiodącym było ówcze-
sne Biuro Projektów Syntezy Chemicznej 
„Prosynchem" — Gliwice, a dla elektrocie-
płowni „Energoprojekt" — Gliwice. 

Dla zbudowania, nie mającego odpowiednika 
w kraju, zakładu rafineryjno-petrochemiczne-
go z dniem 14 grudnia 1959 r. powołano Przed-
siębiorstwo Budownictwa Przemysłowego „Pe-
trobudowa" w Płocku. Zadaniem tego przed-
siębiorstwa było wykonawstwo robót w zakre-
sie budownictwa przemysłowego i robót ogól-
no-budowlanych wraz z pełnieniem funkcji 
Generalnego Wykonawcy dla M Z R i P jak rów-
nież dla rozbudowy miasta Płocka. 

Generalnym wykonawcą budowy elektro-
ciepłowni było Przedsiębiorstwo Budowy Ele-
ktrociepłowni i Przemysłu „Betonstal" w War-
szawie. Budowę zaplecza generalnego wyko-
nawcy i podwykonawców, roboty przedcyklo-
we i pierwsze roboty budowlano-montażowe 
rozpoczęto w lutym 1960 r. 

W czwartym roku budowy zakończono rea-
lizację pierwszych obiektów ogólno-zakłado-
wych, obiektów produkcji pomocniczej oraz 
obiektów warunkujących uruchomienie pro-
dukcji i podjęcie eksploatacji zakładu. 

W piątym roku budowy w dniu 17 sierpnia 
1964 r. uruchomiono instalację przeróbki ropy 
— destylację rurowo-wieżową I (DRW I) o zdol-
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ności przerobowej 2 min ton ropy/r., (całkowicie 
zaprojektowaną przez „Bipronaft" — Kraków). 

Od 1966 r. rozpoczyna się pogłębiony prze-
rób ropy dzięki uruchomieniu nowych insta-
lacji. Schemat przerobu ropy zawiera już wtedy 
następujące instalacje: 
— destylacja rurowo-wieżowa I z częścią atmo-

sferyczną i próżniową, 
— oksydacja asfaltów, 
— fluidalny kraking katalityczny I, 
— reforming katalityczny I, 
— hydroodsiarczanie olejów napędowych I, 
— etylizacja benzyn, 
— instalacja Clausa I, 
— komorowe koksowanie, 

Poza przekazanymi instalacjami produkcyj-
nymi i pomocniczymi zbudowano również 
wiele obiektów infrastruktury technicznej 
i ogólnej zakładu oraz budownictwa mieszka-
niowego wraz z rozbudową i budową miejskich 
urządzeń komunalnych. 

W 1966 r. na instalacji D R W przerobiono 
2,2 min ton ropy, co było dużym osiągnięciem 
w tym okresie. Produkty z zakładu w zasadni-
czy sposób zaczęły przyczyniać się do popra-
w y krajowego bilansu paliw i surowców che-
micznych. 

Zdobyte doświadczenia przy projektowaniu, 
dostawach, budowie, rozruchu mechanicznym 
i technologicznym oraz przy prowadzonych 
remontach, pozwoliły na obiektywną ocenę 
rozwiązań budowanego zakładu i podjęcie 
takich działań, by przy dalszej rozbudowie nie 
popełniać wielu błędów i nieprawidłowości wy-
krytych w trakcie I etapu. 

Od 1966 r. do 1969 r. tempo robót inwesty-
cyjnych nie słabło, prowadzona była sukce-
sywna budowa coraz to nowych obiektów. Uru-
chomiono pierwsze obiekty w części petroche-
micznej zakładu. Na instalacji fenolu 25 lutego 
1968 r. otrzymano pierwszy kumen dobrej 
jakości. Płock stał się faktycznie — jak tego 
oczekiwano — „Stolicą Polskiej Petrochemii". 

W 1969 r. przeprowadzona została aktuali-
zacja Generalnego Projektu Wstępnego, która 
spowodowała przemianowanie go na „Przed-
sięwzięcie inwestycyjne Nr 1" oraz zmianę 
zdolności produkcyjnej MZRiP na 5,6 min ton 
ropy/r. przerobu ropy, zamiast 6 min ton ropy/r. 
Urealniły się też terminy budowy poszczegól-
nych instalacji oraz zakres budowy obiektów 
towarzyszących. Z ustalonego wcześniej pro-
gramu produkcji skreślono niektóre asortymen-
ty jak np. kwas siarkowy, mocznik, dodecylo-
benzen, etylobenzen, glicerynę syntetyczną, 
kauczuk izoprenowy, parafiny miękkie i twarde. 

Dalsze etapy budowy i rozbudowy zakładu 
prowadzono na podstawie decyzji zatwierdzo-
nych przez Ministra Przemysłu Chemicznego 
w kolejnych przedsięwzięciach inwestycyjnych 
Nr 2, 3 i 4. W tabeli 1 podano informację 
o przedsięwzięciach w MZRiP , jak również 
datę zatwierdzenia, główny cel, oraz wyszcze-
gólnienie instalacji, jakie wchodziły w skład 
przedsięwzięcia i terminy przekazania do eks-
ploatacji. 



Zrea l i zowane przeds ięwz ięc ia i nwes t y c y jn e i uruchomione insta lac je p rodukcy jne Tabela 1 

w Mazow i eck i ch Zakładach R a f i n e r y j n y c h i Pe t rochemicznych do 1984 r. 

Przedsięwzięcia Inwestycy jne Uruchomione instalacje 

Nr 
Nazwa — dokument 

zatwierdza jący — data G łówne cele Nazwa Instalacji Rok 

1 2 3 4 5 

Generalny Pro jektant Budowa nowego zakładu raf ine- Etap I 1964—1966 
Wstępny ( G P W ) — Budowa Ma- ry jno-petrochemicznego o asor- Destylacja rurowo-wleZowa I 1964 
zowieckich Zakładów R a f i n e r y j - tymencie produkcj i w części ra- Re forming katal i tyczny benzyn I 1964 

nych i Petrochemicznych f i n e r y jn e j : Oksydacja asfa l tów 1964 
w Płocku o przerobie 6000 tys. t./r. benzyna, paliwa lotnicze, mie- Stacja wyparna 1964 

Etap I — 2000 tys. t/r. szaniny ksylenów, o l e j napędo- Fty l i zac ja benzyn 1964 
Etap I I — 4000 tys. t/r. w y , o l e j opałowy, koks nafto- Hydroodsiarczanie o l e jów napędo-

w y , asfalty, o l e j e smarowe, pa- wych I 1965 
rafina miękka 1 twarda; Uty l i zac ja siarkowodoru 

Uchwala 419/60 Komitetu Eko-
micznego Kady Ministrów 

z S grudnia 1969 roku 

w części petrochemicznej : 
pol ietylen, pol ipropylen, tlenek 
etylenu, glikol e ty l enowy , fenol, 
aceton, dodecylobenzen, g l icery-

Claus I 

Etap II do 1966 r. 
Odsiarczanie gazów suchych 

1965 

196« 
na syntetyczna, kauczuk Izopre- Oksydacja asfaltów II 1966 
nowy, mocznik, n ie jonowe środ- Komorowe koksowanie 1966 
ki powierzchniowo czynne, kwas Fluidalny kraking katal i tyczny I ( F K K ) 1966 

i 
sta rkowy 

1 Przerób ropy w MZRIP Budowa nowego zakładu wg Etap II t » 1966 r. 
w wysokości 5600 tys. t/r. zaktual izowanego programu w Odsiarczanie gazów płynnych 1967 

stosunku do G P W . Destylacja gazów płynnych z F K K 1967 
Skreślono następujące pozyc je Rozdzielanie f rakc j i Ci 1967 

Decyz ja Ministra Przemyślu 
Chemicznego Nr 22/69 

z 21 września 1969 r. 

asortymentu: paraf ina twarda 
i miękka, kwas s iarkowy, mocz-
nik. dodecylobenzen, etyloben-
zen, gliceryna syntetyczna, ka-
uczuk izoprenowy. 

Destylacja rurowo-wie iowa II 
Re forming katal i tyczny benzyn I I 
Hydroodsiarczanie o l e j ów napędo-
wych I I 
Odpara f inowanie rozpuszczalnikowe 
Fenol 1 aceton 

1961 
1968 

1968 

1968 
Wprowadzenie e ty l i zac j i HiS me- Acetobenzen 1969 
toda. Clausa. Hydrora f lnac ja o l e jów smarowych 

Raf inac ja fur furo lem 
1969 
1969 

Zmiana kosztów budowy. Oksydacja asfa l tów I I I 
Uty l izac ja siarkowodoru 
Clausa I I 
Pirol iza benzyn i gazów 
Rozdzielanie gazów plrol l tycznych 
Wytwórn ia tlenku etylenu 1 g l ikolu 
e ty l enowego 
Wytwórn ia butadienu 
Wytwórn ia pol ietylenu I 
Ekstrakcja aromatów 
Dealki lacja toluenu 

1969 

1969 
1970 
1970 

1970 
1970 
1971 
1974 
197« 

2 Rozbudowa M Z R i P do przerobu Maksymalna f ina l i zac ja przero- Etap I I I 
ropy 9000 tys. t/r. bu ropy 1 osiągnięcia: Hydroodsiarczanie o l e jów napędowych 1971 

7140 tys. t/r. produktów nafto- Re forming katal i tyczny benzyn I I I 1972 
wych , Destylacja rurowo-wleżowa I I I 1973 

Decyzja Ministra Przemyślu 
Chemicznego nr 10/72 

z 30 października 1972 r. 

372 tys. t/r. produktów petroche-
micznych, 
195 tys. t/r. węg l owodorów aro-
matycznych. 

Rekty f ikac ja benzenu 
Wytwórnia polipropylenu I 
Oksydacja as fa l tów IV—V 
Utyl izacja siarkowodoru 
Clausa I I I 
Destylacja z lewek 

1974 
1974 
1975 

1975 
1978 

3 Rozbudowa M Z K i P — zwiększe- Osiągnięcie przerobu ropy 12000 Etap IV 
nie przerobu ropy z 9000 tys. t/r. tys. t/r. z dalszym pogłębianiem Oksydacja asfaltów V I 1973 

do 12 OM tys. t/r. przerobu ropy z zastosowaniem Destylacja rurowo-wle iowa IV 1975 
najnowocześnie jszych proesów Fluidalny kraking katal i tyczny I I 1977 
f luidalnego kraklngu katal i tycz- A lk l lac ja izobutanu 1977 

Decyzja Ministra Przemyślu nego 1 alki lacj l do otrzymania Wytwórn ia polipropylenu I I 1977 

Chemicznego nr 12/72 produktów . .białych" i wysoko- Utyl izacja siarkowodoru 
a 29 grudnia 1972 r. oktanowego komponentu do pa-

l iw motorowych. 
Clausa IV 1984 
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1 2 3 4 5 

4 Rozbudowa MZH1P — przyrost 
p rodukc j i : 

— ety lenu 300 tys. t./r. 
— propylenu 130 — „ — 
— butadienu 37 — ,, — 
— o l e j ów do 

prod. sadzy 60 — ,, — 
— pol iety len 

wysokoclś . 100 — „ — 
— tlenek 

ety lenu 12,7 — ,, — 
— gl ikol 

e t y l enowy 08,1 — „ — 
— benzen 111 — ,, — 

Uzyskan i e n a j w y ż s z e j Jakości 

s u r o w c ó w chemicznych przy 

zastosowaniu na jnowoc z e śn i e j -• 
s z ych rozwiązań p rocesowych 

apa ra t owych z moż l iwośc ią 

os iągn ięc ia duże j n iezawodnośc i 

p rowadzen ia produkc j i 1 bez-

p ieczeństwa technicznego. 

Uwodorn i en i e benzyn 

Wydz i e l an i e Butadienu 

Dea lk l l ac ja to luenu 1 ksy lenu 

Po l i e t y l en wysokoc i śn i en iowy I I 

W y t w ó r n i a o l e l l n I I 

W y t w ó r n i a t l enku i azotu I I 

T l enek e ty l enu 1 gl ikolu 11 

1979 

1979 

1979 

1979 

1980 

1980 

1984 

Decyz ja Min is t ra P r zemyś lu 
Chemicznego Nr 2/75 

z 26 marca 1975 r. 

Prowadzona rozbudowa zdolności przerobo-
w e j ropy spowodowała, że do maja 1974 r. prze-
robiono już 50 min ton ropy. Pozwoli ło to mię-
dzy innymi wyprodukować do końca 1974 r.: 
20 min ton benzyny, 1,5 min ton ole jów sma-
rowych, 7 min ton asfaltów, 417 tys. ton poli-
merów, oraz 1,7 min ton rozpuszczalników 
i surowców do syntez chemicznych. 

Na szczegółową uwagę zasługuje wybudowa-
nie i uruchomienie następujących instalacji: 

— Fluidalnego Krakingu Katalitycznego I da-
jącego możliwość pogłębionego przerobu 
ropy, przy uzyskaniu białych produktów — 
66,7 procent liczonych na wsad, w tym 
23.2 procent benzyny, 

— Fluidalnego Krakingu Katalitycznego II, 
gdzie dzięki zastosowaniu najnowocześniej-
szego procesu i wysoko sprawnych urządzeń 
oraz rozwiązań technicznych uzyskano bar-
dzo wysoki procent produktów białych, t j . 
67.3 procent liczonych na wsad, w tym 
44,3 procent benzyny, 

— Instalacji do produkowania aromatów, 
— Wytwórni Olef in II o dużej zdolności pro-

dukcyjnej i wysokie j jakości produktów 
oraz surowców petrochemicznych jak np. 
etylen, benzen, propylen, butadien, 

— Wytwórni Polimerów, wytwarzającej poli-
propylen i polietylen w dużej skali pro-
dukcyjnej, 

— Wytwórni Tlenku Etylenu i Glikolu II, 
gdzie zastosowano wysokosprawny proces 
tlenowy, dający produkty najwyższej ja-
kości. 

Wytwórnia Tlenku Etylenu i Glikolu II 
zamknęła na najblisze lata budowę nowych 
dużych wytwórni i instalacji w MZR iP . 

Wybudowane instalacje i przy jęty schemat 
przerobu ropy w MZRiP , a także Rafinerii 
w Gdańsku, pozwoliły osiągnąć w Polsce w la-
tach 1977—1981 bardzo głęboki przerób. Wskaź-

nik głębokości przerobu, stanowiący stosunek 
ilości otrzymywanego oleju opałowego do ilości 
przerabianej ropy, wynosił w Polsce około 
25 procent, podczas gdy w krajach RWPG 
i wielu innych uprzemysłowionych krajach 
świata osiągał 40—50 procent. Oznacza to, że 
w Polsce w znacznie większym stopniu niż gdzie 
indziej wykorzystywano ropę do wytwarzania 
takich uszlachetnionych wyrobów, jak: benzyny 
silnikowe, oleje napędowe oraz surowce dla 
przemysłu chemicznego. 

Nie sposób wymienić wszystkich działań, 
jakie podejmowane były w czasie budowy, roz-
ruchu technologicznego, wstępnej eksploatacji 
i dochodzenia do projektowej zdolności produk-
cy jne j oraz opanowania samej produkcji. Przy 
wprowadzeniu postępu technicznego, intensy-
fikacji, modernizacji i rekonstrukcji w celu po-
prawienia jakości produktów, wymienić trzeba 
wykonany zakres prac i osiągnięć w latach 
1979—1981 na instalacji Fluidalnego Krakingu 
Katalitycznego I. Przy generalnej modernizacji 
i rekonstrukcji tej instalacji poprawiono uzy-
skiwanie benzyn z 23,2 procent do 35,0 procent. 

Budowa i rozbudowa zakładu do 1970 r. 
przebiegała w miarę harmonijnie; istniała zgod-
ność w powiązaniu budowy obiektów produk-
cyjnych z obiektami infrastruktury technicz-
nej i ogólnej zakładu. Od 1971 do 1980 r. roz-
budowa MZRiP prowadzona była według sto-
sowanych w tym zakresie zasad preferujących 
budowę obiektów produkcyjnych i nie wpro-
wadzania do planów realizacyjnych obiektów 
nieprodukcyjnych i pomocniczych. W ten spo-
sób narastały zaległości w budowie obiektów: 
ochrony środowiska, utylizacji odpadów, gospo-
darki wodno-ściekowej i innych. Zwłoka ta 
spowodowała duże trudności w prowadzeniu 
eksploatacji zakładu. Od roku 1981 zakład miał 
bardzo duże trudności w planowaniu i reali-
zacji inwestycji z powodu niesterowalności 
i załamaniu się systemu wykonawstwa i do-
staw. Niemniej jednak wykonano najbardziej 
niezbędne inwestycje przewlekle realizowane 
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Rok 1964. Brama główna Kombinatu w świątecznej gali. 

i niektóre obiekty związane z likwidacją zale-
głości w ochronie środowiska i innych sferach 
działalności zakładu. Od roku 1983 zakład rea-
lizuje inwestycje według corocznych planów 
inwestycyjnych finansowanych z Funduszu 
Rozwoju. Przez cały czas budowy zakład prze-
znaczał w nakładach inwestycyjnych duże kwo-
ty na finansowanie budownictwa mieszkanio-
wego, uzbrojenia terenów pod rozbudowę osie-
dli i nowych dzielnic miasta, inwestycji towa-
rzyszących oraz rozbudowę i budowę infra-
struktury miasta Płocka. 

W okresie działalności inwestycyjnej i eks-
ploatacyjnej MZRiP otrzymały szereg odzna-
czeń. W roku 1977 Zakład został odznaczony 
Orderem Sztandaru Pracy I klasy. W akcie 
nadania orderu czytamy: „ W 33 rocznicę po-
wstania Polski Ludowej w uznaniu wybitnych 
zasług załogi położonych na rzecz rozwoju no-
woczesnego przemysłu chemicznego, za osiąg-
nięcia w dziedzinie postępu technicznego, ter-
minową realizację planów produkcyjnych oraz 
wyniki uzyskiwane w socjalistycznym współ-
zawodnictwie pracy Rada Państwa nadaje Ma-
zowieckim Zakładom Raf ineryjnym i Petroche-
micznym „Petrochemia" w Płocku Order Sztan-
daru Pracy I klasy" 

M Z R i P — DZIŚ 

Uane o zakładzie w 1981 r. — eksploatowane bloki 

produkcyjne. 

W roku jubileuszu, MZRiP są przedsiębior-
stwem wielozakładowym skupionym na jednym 
terenie. Powierzchnia Zakładu w obrębie ogro-
dzenia wynosi 710 ha. Zakład posiada dodatko-
wo wyznaczoną tymczasem sferę ochronną 
(aktualnie w zagospodarowaniu) o powierzchni 
890 ha. 

Pod względem organizacyjnym MZRiP skła-
dają się z Zakładów: Destylacji Ropy, Proce-
sów Katalitycznych, Syntezy Monomerów, Ety-
lencpochodnych, Elektrociepłowni, Ekspedycji 
oraz komórek organizacyjnych: zarządu, zakła-
dów, działów, wydziałów, produkcji pomocni-
czej, warsztatowej, remontowej, socjalno-byto-
wej i innych. 

Zakłady zatrudniają wysokokwalifikowaną 
załogę liczącą 8500 pracowników, z czego 6500 
zatrudnionych jest w grupie robotniczej, w tym 
5050 w grupie przemysłowej. W grupie niero-
botniczej zatrudnionych jest 2000 pracowni-
ków, w tym w Zakładowym Biurze Projektów 
280 osób. Ponad 40 procent załogi posiada śred-
nie i wyższe wykształcenie. 
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Destylacja Rurowo-Wieżowa l — pierwsza instalacja 
produkcyjna uruchomiona 17 sierpnia 1964 r. 

Wartość majątku trwałego brutto po przeli-
czeniu na koniec 1984 r. wynosiła 117,6 mldzł . 
Na gospodarkę remontową przeznacza się 3,95 
mld zł rocznie, z tego ok. 48 procent nakładów 
i zakresu robót wykonywane jest przez własne 
służby remontowe (w branżach wyspecjalizo-
wanych). Reszta robót remontowych jest zle-
cona kilkunastu przedsiębiorstwom, w tym 
głównie „Naftobudowie" — zakład w Płocku. 

Na inwestycje przeznaczono w 1984 r. z wła-
snego funduszu rozwoju 1 350 min zł, dodatko-
wo z kredytu bankowego — 140 min zł, fun-
duszu mieszkaniowego — 240 min zł i dotacji 
— 108 min zł. Planowane nakłady wynoszą 
1 880 min zł, w tym na: roboty budowlano-
-montażowe 1 135 min zł i na zakup 640 min zł. 
Z funduszu rozwoju zakład spłaca dawne kre-
dyty inwestycyjne za zbudowane instalacje 
w wysokości 2,2 mld zł rocznie (do 1989 r.). 
W zakładzie nie są prowadzone żadne inwe-
stycje centralne. Na inwestycje ochrony śro-
dowiska przeznacza się 340 min zł, co stanowi 
ok. 17,5 procent nakładów. Wykonanie roczne-
go planu inwestycyjnego wynosiło 1,523 mldzł, 
co stanowi 81,0 procent. 

Zakładowa Elektrociepłownia opalana jest 
gudronem (ciężka pozostałość próżniowa z prze-
robu ropy), piece technologiczne opalane są 
olejem opałowym i odpadami gazowymi. Pali-
wa te są własnej produkcji. 

Zakład emituje do atmosfery: węglowodory, 
S02, V205, CO, CO,, H,S, NOx, aceton, fenol, 
pyły. Główna emisja S02 powstaje w trakcie 
spalania zasiarczonego gudronu (ok. 3 procent 
siarki). 

Zakład wodno-ściekowy oczyszcza i odpro-
wadza ścieki w ilości nieprzekraczającej w y -
tycznych operatu wodnego. Z tytułu szczegól-
nego korzystania ze środowiska naturalnego, 
zakłady wnoszą na fundusz ochrony środowi-
ska opłatę w wysokości 670 min zł. 

Przy przerobie w roku 1983 10,2 min ton 
ropy rozdzielanej centralnie, zakład nie był 
w stanie wykorzystać zainstalowanych mocy 
przerobu ropy oraz innych instalacji. Z tej liczby 
przerobionej ropy uzyskano wartość produkcji 
towarowej wynoszącą 237,7 mld zł. Uzyskana 
w 1983 r. produkcja towarowa jest wielkością 
znaczącą w skali Ministerstwa Przemysłu Che-
micznego i Lekkiego, województwa i kraju. 
Najważniejszy asortyment przekazany na po-
trzeby gospodarki narodowej to: 

— gaz płynny — 150 tys. ton, 

— benzyna handlowa i bazowa — 1870 tys. ton, 

— oleje smarowe bazowe i specjalne — 140 tys. 
ton, 

— olej napędowy — 3580 tys. ton, 

— olej opałowy — 1710 tys. ton, 

— asfalty — 640 tys. ton, 

— półprodukty i rozpuszczalniki (aceton, ksy-
len, fenol, p-ksylen, o-ksylen) — 150 tys. 
ton, 

— polimery (polietylen, polipropylen) — 170 
tys. ton, 

— etylen — 25 tys. ton. 

Eksport prowadzony był w odróżnieniu od 
lat ubiegłych w ograniczonym zakresie i nie 
przekraczał 3,5 procent wartości produkcji, co 
jest wynikiem polityki zaspokojenia przede 
wszystkim potrzeb gospodarki narodowej. 

Produkcję MZRiP cechuje wysoka akumula-
cja wynosząca z całokształtu działalności 98,3 
mld zł. Rentowność kształtuje się w granicach 
14,5 procent. MZRiP są płatnikiem wysokiego 
podatku obrotowego, wynoszącego 76,8 mld zł 
i podatku dochodowego wynoszącego 16,2 mld zł. 

MZRiP są również największym przedsię-
biorstwem chemicznym w kraju, biorąc pod 
uwagę: zajmowany obszar, wielkość i różno-
rodność zainstalowanego majątku trwałego, 
wartość produkcji i akumulacji. 

MZRiP zaopatrują gosporkę narodową w na-
stępujące produkty: 

— paliwa silnikowe (około 80 procent), 

— gazy płynne (około 80 procent), 

— asfalty (około 65 procent), 
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— oleje smarowe (około 80 procent), 

— etylen dla kompleksu P C W w Zakładach 
Azotowych w Włocławku i wytwórni poli-
etylenu w Zakładach Chemicznych — Bla-
chownia, 

— butadien, glikol, etylen, paraksylen, fenol 
kumenowy, aceton, benzen petrochemiczny, 
polipropylen oraz całą gamę rozpuszczalni-
ków, jako jedyny producent, 

— polietylen, jako główny dostawca (90 pro-
cent). 

MZRiP operując wielkimi masami towaro-
wymi gotowych produktów powiązane są z od-
biorcami rozbudowanym systemem transportu 
samochodowego, rurociągowego (benzyny, oleje 
napędowe i etylen) oraz kolejowego z auto-
matycznym nalewaniem produktów do cystern. 
W tabeli 2 podano, jakie bloki są eksploato-
wane w MZRiP, rodzaje otrzymywanych pro-
duktów handlowych i kooperacyjnych na zbyt 
oraz instalacje wchodzące w skład bloków i ich 
zdolności produkcyjne. Podano również skąd 
pochodzą licencje lub projekty procesowe i kto 
był dostawcą maszyn, urządzeń oraz wypo-
sażenia. 

Trudno omówić szczegółowiej różnorodność 
produkcji w tzw. blokach produkcyjnych, które 
prezentują różny poziom technologiczny i tech-
niczny. W każdym z nich realizuje się odpo-
wiednie wycinkowe programy oszczędnościo-
we, poprawy gospodarki energetycznej, ochro-
ny środowiska oraz poprawy jakości produk-
cji, bhp, p.poż. i inne. Ogólnie mówiąc reali-
zowany postęp techniczny osiągany jest dzięki 
wdrażaniu usprawnień racjonalizatorskich, wy -
nalazków, opracowań naukowo-badawczych 
Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu 
Rafineryjnego w Płocku, Instytutu Chemii 
Przemysłowej, Instytutu Technologii Nafty, 
Instytutu Ciężkiej Syntezy Organicznej, Insty-
tutu Techniki Cieplnej i różnych uczelnianych 
Instytutów Naukowych. Na realizację progra-
mów inwestycyjnych i remonty przygotowy-
wana jest dokumentacja projektowa opraco-
wywana w krajowych Biurach Projektowych. 
Prowadzona jest też współpraca i wymiana 
doświadczeń z bratnimi przedsiębiorstwami 
krajów RWPG. Dużą uwagę przywiązuje się 
do bieżącej współpracy z odbiorcami krajowy-
mi i zagranicznymi, w celu dostosowania na-
szych produktów do specyficznych wymagań. 
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Tabela 2 
P o d s t a w o w e i n f o r m a c j e o blokach p rodukcy jnych eksp loa towanych w M Z R i P 

( insta lac je p rodukcy jne w y b u d o w a n e w okresie 25-lecia) 

Lp. 
Nazwa 

bloku pro-
dukcy jnego 

Przeznaczenie 
technologiczne 

Ot rzymane 
produkty 
handlowe 

1 kooperacy j -
.ne na zbyt 

Nazwa Instalacji produk-
c y j n e j wchodzące j w skład 

bloku 

P o c h o d z e n i e 

Lp. 
Nazwa 

bloku pro-
dukcy jnego 

Przeznaczenie 
technologiczne 

Ot rzymane 
produkty 
handlowe 

1 kooperacy j -
.ne na zbyt 

Nazwa Instalacji produk-
c y j n e j wchodzące j w skład 

bloku 
l icencj i pro-
jektu proce-

sowego 

pro jektu 
technicznego dostaw 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 B L O K 
P R Z E R O -
BU R O P Y 

Rozdział ropy 
na Trakcje do 
dalszej prze-
róbki i kom-
ponowunla 

Destylacja 
rurowi ) -wieżowa I 

Bipronaft B iprona f t 
k ra j 
+ import 

1 B L O K 
P R Z E R O -
BU R O P Y 

Rozdział ropy 
na Trakcje do 
dalszej prze-
róbki i kom-
ponowunla Desty lac ja 

rurowo-wieżowa I I—IV 
Glproaznie f t 
ZSRR 

Glproazn ie f t 
ZSRR + Bi-
pronaf t 

import 
- ZSRR 
+ dostawy 
uzup. k r a j 

1 B L O K 
P R Z E R O -
BU R O P Y 

Rozdział ropy 
na Trakcje do 
dalszej prze-
róbki i kom-
ponowunla 

Destylacja z lewek Bipronaft B iprona f t 
k ra j 
-f import 

2 BLOK P R O -
D U K C J I 
P A L I W 
O P A Ł O -
W Y C H 

Kom ponowa n le 
z ciężkich f rak-
cji próżnio-
wych 1 o l e j ów 
napędowych 
o l e j ów opalow. 

O le j e napę-
dowe : 
L i . L-2, 2-35, 
Z-40 
o le je opało-
we : gatunek 
3, SA 

Komponowan i e o l e j ów 
opa łowych •• 

2 BLOK P R O -
D U K C J I 
P A L I W 
O P A Ł O -
W Y C H 

Kom ponowa n le 
z ciężkich f rak-
cji próżnio-
wych 1 o l e j ów 
napędowych 
o l e j ów opalow. 

O le j e napę-
dowe : 
L i . L-2, 2-35, 
Z-40 
o le je opało-
we : gatunek 
3, SA 

Komponowan ie o l e j ów 
napędowych •• 

3 BLOK PRO-
D U K C J I 
A S F A L T Ó W 

Utlenianie po-
zost. ciężkich 
f rakc j i próż-
n iowych na as-
fa l ty drogowe 
1 przemysł. 

A s f a l t y : 
PK-70, 
PK-60, 
PS-40/175 
PS-80/20, 
D-35 

Oksydacja asfaltu I—V 
•• » 

3 BLOK PRO-
D U K C J I 
A S F A L T Ó W 

Utlenianie po-
zost. ciężkich 
f rakc j i próż-
n iowych na as-
fa l ty drogowe 
1 przemysł. 

A s f a l t y : 
PK-70, 
PK-60, 
PS-40/175 
PS-80/20, 
D-35 

Oksydacja asfaltu 
w komorach 

OBR PR 
Z B P 

Z B P 
k ra j 
+ Import 

4 BLOK DE-
S T R U K C Y J -
NEGO 
P R Z E R O B U 
F R A K C J I 
P R Ó Ż N I O -
W Y C H 

Krak lng kata-
l i tyczny cięż-
kich f rakc j i 
próżniowych 

PS-»5/25, 
D-70 
Benzyna 
kraklngowa 
o l e j do sa-
dzy 

Fluidalny kraking 
kata l i tyczny I 

Glproaznie f t 
ZSRR 

Glproazn ie f t 
ZSRR 
Bipronaf t 

import 
ZSRR 

4 BLOK DE-
S T R U K C Y J -
NEGO 
P R Z E R O B U 
F R A K C J I 
P R Ó Ż N I O -
W Y C H 

Krak lng kata-
l i tyczny cięż-
kich f rakc j i 
próżniowych 

PS-»5/25, 
D-70 
Benzyna 
kraklngowa 
o l e j do sa-
dzy Fluidalny kraking 

kata l i tyczny I I U O P - USA 
JGC 
Japonia 

import 
Japonia 
+ k ra j 

4 BLOK DE-
S T R U K C Y J -
NEGO 
P R Z E R O B U 
F R A K C J I 
P R Ó Ż N I O -
W Y C H 

Krak lng kata-
l i tyczny cięż-
kich f rakc j i 
próżniowych 

PS-»5/25, 
D-70 
Benzyna 
kraklngowa 
o l e j do sa-
dzy 

Generalna moderniz. 
Fluidalny kraking 
kata l i tyczny 

OBR PR 
Z B P 

Z H P k ra j 
+ import 

5 BLOK PRO-
D U K C J I 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Kata l i tyczne 
re formowunle 
benzyn 1 kata-
l i tyczne hydro-
odslarczanle 
o l e j ów napędo-
wych 

Re f o rmat 
odsiarczony, 
o l e j napędo-
w y odsiar-
czony. gaz 
płynny 

Re fo rming katal i tyczny 
benzyn I 
Hyd rood siar cza nie 
o l e j ó w napędowych 

S N A M — 
Proget t i 
Wiochy 

S N A M -
Proge t t i 
W łochy 
B iprona f t 

Import 
+ Włochy 

5 BLOK PRO-
D U K C J I 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Kata l i tyczne 
re formowunle 
benzyn 1 kata-
l i tyczne hydro-
odslarczanle 
o l e j ów napędo-
wych 

Re f o rmat 
odsiarczony, 
o l e j napędo-
w y odsiar-
czony. gaz 
płynny Re fo rming katal i tyczny 

benzyn II i I I I 
Hydroodslarczanie 
o l e j ów napędowych 
I I 1 I I I 

B ipronaf t k ra j 
+ Import 

5 BLOK PRO-
D U K C J I 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Kata l i tyczne 
re formowunle 
benzyn 1 kata-
l i tyczne hydro-
odslarczanle 
o l e j ów napędo-
wych 

Re f o rmat 
odsiarczony, 
o l e j napędo-
w y odsiar-
czony. gaz 
płynny 

Re forming katal i tyczny 
benzyn IV 

- „ -

5 BLOK PRO-
D U K C J I 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Kata l i tyczne 
re formowunle 
benzyn 1 kata-
l i tyczne hydro-
odslarczanle 
o l e j ów napędo-
wych 

Re f o rmat 
odsiarczony, 
o l e j napędo-
w y odsiar-
czony. gaz 
płynny 

A lk i l ac ja izobutanu 
buty łenaml 

U O P - USA 

P R O C O -
F R A N C E 
Fra ncja 
+ Z B P 

Import -
Francja 
4 -k ra j 

5 BLOK PRO-
D U K C J I 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Kata l i tyczne 
re formowunle 
benzyn 1 kata-
l i tyczne hydro-
odslarczanle 
o l e j ów napędo-
wych 

Re f o rmat 
odsiarczony, 
o l e j napędo-
w y odsiar-
czony. gaz 
płynny 

Generalna 
moderniza-
cja 

Re forming ! 
Kat . 

O B R PR — 
Bipronaf t 

Z B P k ra j 
+ import 

5 BLOK PRO-
D U K C J I 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Kata l i tyczne 
re formowunle 
benzyn 1 kata-
l i tyczne hydro-
odslarczanle 
o l e j ów napędo-
wych 

Re f o rmat 
odsiarczony, 
o l e j napędo-
w y odsiar-
czony. gaz 
płynny 

Generalna 
moderniza-
cja Hydrood-

rlarcz. 
OBR PR 
— Z B P 

Z B P k ra j 
+ import 

6 B L O K 
K O M P O N O -
W A N I A 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Mieszanie kom 
ponentów ben-
zynowych l o le-
j ów napędo-
wych do pro-
dukc j i paliw 
specjalnych ł 
s i lnikowych 

Benzyna 
bazowa 
F-78, E-94, 
pal iwo spe-
c ja lne P S 2 

Komponowan i e paliw 
s i ln ikowych 

J ISCOOT 
W.Bryt . 
B ipronaf t 

B ipronaf t 
+ ZSRR - „ -

6 B L O K 
K O M P O N O -
W A N I A 
P A L I W 
S I L N I K O -
W Y C H 

Mieszanie kom 
ponentów ben-
zynowych l o le-
j ów napędo-
wych do pro-
dukc j i paliw 
specjalnych ł 
s i lnikowych 

Benzyna 
bazowa 
F-78, E-94, 
pal iwo spe-
c ja lne P S 2 

Komponowan i e paliw 
specjalnych 

Bipronaft B ipronaf t - „ -
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1 2 3 | 4 | 5 I s 7 8 

7 B L O K 
P R O D U K -
CJI O L E -
J Ó W S M A -
R O W Y C H 

Od pa ra f i nowa -
nie i ra f inac ja 
des t y l a t ów 
p ró żn i owych 
przeznaczo-
nych na o le -
je smarowe 

O l e j e smaro-
w e : L u x 6, 
LUX 40, M 40. 
S P 8, 
h y r o r a f i n a t : 
5, 6,10, 100, 
eks t rakt 
f u r f u r o l o w y 
lekk i , 
i c iężk i pa-
lia raf i n o w y 

Ra f inac j a f u r f u r o l e m B lp rona f t B lp rona f t k r a j 
+ impor t 

7 B L O K 
P R O D U K -
CJI O L E -
J Ó W S M A -
R O W Y C H 

Od pa ra f i nowa -
nie i ra f inac ja 
des t y l a t ów 
p ró żn i owych 
przeznaczo-
nych na o le -
je smarowe 

O l e j e smaro-
w e : L u x 6, 
LUX 40, M 40. 
S P 8, 
h y r o r a f i n a t : 
5, 6,10, 100, 
eks t rakt 
f u r f u r o l o w y 
lekk i , 
i c iężk i pa-
lia raf i n o w y 

Ot lpara f inowan ie rozpu-
szcza ln ikowe ace toben-
zenem 

- , . -

7 B L O K 
P R O D U K -
CJI O L E -
J Ó W S M A -
R O W Y C H 

Od pa ra f i nowa -
nie i ra f inac ja 
des t y l a t ów 
p ró żn i owych 
przeznaczo-
nych na o le -
je smarowe 

O l e j e smaro-
w e : L u x 6, 
LUX 40, M 40. 
S P 8, 
h y r o r a f i n a t : 
5, 6,10, 100, 
eks t rakt 
f u r f u r o l o w y 
lekk i , 
i c iężk i pa-
lia raf i n o w y 

H y d r o r o f i n a c j a o l e j ó w 
smarowych 

CSSR B ip rona f t 
Impor t 
C S R R 
•t- k r a j 

7 B L O K 
P R O D U K -
CJI O L E -
J Ó W S M A -
R O W Y C H 

Od pa ra f i nowa -
nie i ra f inac ja 
des t y l a t ów 
p ró żn i owych 
przeznaczo-
nych na o le -
je smarowe 

O l e j e smaro-
w e : L u x 6, 
LUX 40, M 40. 
S P 8, 
h y r o r a f i n a t : 
5, 6,10, 100, 
eks t rakt 
f u r f u r o l o w y 
lekk i , 
i c iężk i pa-
lia raf i n o w y 

K o m p o n o w a n i e o l e j ó w 
smarowych 

B lp rona f t B lp rona f t 
k r a j 
+ impor t 

8 B L O K 
P R O D U K -
CJI A R O -
M A T O W 

W y d z i e l a n i e 
a r o m a t ó w z 
benzyn 1 w t ó r -
na przeróbka 
w ę g l o w o d o r ó w 
a romatyc znych 
C 8, 9, to luenu 

O -ksy l en 
p -ksy l en 
farbaso l 
rozpuszcza l -
n ik e t y l o -
b e n z e n o w y 
K K 1 
benzen 
to luen 

Ekstrakc ja a r o m a t ó w Lurg l - R F N 8 B L O K 
P R O D U K -
CJI A R O -
M A T O W 

W y d z i e l a n i e 
a r o m a t ó w z 
benzyn 1 w t ó r -
na przeróbka 
w ę g l o w o d o r ó w 
a romatyc znych 
C 8, 9, to luenu 

O -ksy l en 
p -ksy l en 
farbaso l 
rozpuszcza l -
n ik e t y l o -
b e n z e n o w y 
K K 1 
benzen 
to luen 

Rozdes t y l owan i e 
a r o m a t ó w U O P - U S A 

8 B L O K 
P R O D U K -
CJI A R O -
M A T O W 

W y d z i e l a n i e 
a r o m a t ó w z 
benzyn 1 w t ó r -
na przeróbka 
w ę g l o w o d o r ó w 
a romatyc znych 
C 8, 9, to luenu 

O -ksy l en 
p -ksy l en 
farbaso l 
rozpuszcza l -
n ik e t y l o -
b e n z e n o w y 
K K 1 
benzen 
to luen Deak i lac ja to luenu 

Houdry -
U S A 

L inde -
R F N 

F O R S T E R -
WHEELF.R 
- W iochy 
L I N D E Vóst 
A L P I N E -
- Austria +• 
B iprona f t 

impor t 
Austr ia 
+ R F N 
k r a j 

8 B L O K 
P R O D U K -
CJI A R O -
M A T O W 

W y d z i e l a n i e 
a r o m a t ó w z 
benzyn 1 w t ó r -
na przeróbka 
w ę g l o w o d o r ó w 
a romatyc znych 
C 8, 9, to luenu 

O -ksy l en 
p -ksy l en 
farbaso l 
rozpuszcza l -
n ik e t y l o -
b e n z e n o w y 
K K 1 
benzen 
to luen 

Wydz i e l an i e o -ksy l enu ICho - O B R B lprona f t 
Impor t 
-f W i o c h y 
+ k r a j 

8 B L O K 
P R O D U K -
CJI A R O -
M A T O W 

W y d z i e l a n i e 
a r o m a t ó w z 
benzyn 1 w t ó r -
na przeróbka 
w ę g l o w o d o r ó w 
a romatyc znych 
C 8, 9, to luenu 

O -ksy l en 
p -ksy l en 
farbaso l 
rozpuszcza l -
n ik e t y l o -
b e n z e n o w y 
K K 1 
benzen 
to luen 

Wydz i e l an i e p-ksy lenu K R U P P -
R F N 

K R U P P -
R F N 
B iprona f t 

i m p o r t •+• 
R F N + k r a j 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

O l e f l n y I 
P i ro l i za benzyn 
i g a z ó w I 

P rosynchem Prosynchem 
k r a j 
+ impor t 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

Rozdz ie lan ie g a z ó w 
p i ro l i t ycznych I L inde - R F N 

L inde R K N 
+ Prosyn-

Impor t 
R F N 
+ k r a j 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

O l e f i n y I I 
P i ro l i za benzyn 
i g a z ó w I I 

Lumus -
T O Y O - E N G -
CO Japonia 
+ Prosyn-
chem 

impor t 
Japonia 
+ k r a j 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

Rozdz ie lan ie g a z ó w 
p i ro l i t y c znych I I •• 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

Uwodo rn i en i e benzyn 
I F P -
Franc ja 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

Dea lk i lac ja B T X 
Houdry -
U S A 

9 B L O K P R O -
D U K C J I 
O L E F I N 

P i ro l i za ben-
zyn i g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h 
oraz szereg 
procesów ka-
ta l i t y c znych w 
k i e runku uzy -
skania w y s o -
kosz lachetnych 
su rowców pe-
t rochemicznych 

E ty l en 
p r opy l en 
butad ien 
benzen 
o l e j d o 
sadzy 

Wydz i e l an i e butadienu 
Japonia 
N ippon 
Zeon 

- „ - - „ -

10 B L O K P R O -
D U K C J I 
P O L I O L E -
F I N 

Ka ta l i t y c zne 
p o l i m e r y z a c j e 
e t y l enu i pro-
py lenu, w y d z i e -
l en i e po l ime-
r ó w , granula-
c j a i ba rw i e -
nie po l ipropy-
lenu 

P o l i e t y l e n 
W C 
po l i p ropy l en 
b e z b a r w n y 
i ba rw i ony , 
p o l i m e r y 
o d p a d o w e 

Po l i e t y l en wysokoc i śn i e -
n i owy I 

U C I 
W . Bry t . 

S I M O N -
W. Bry t . 
P rosynchem 

impor t 
Ang l i a 

10 B L O K P R O -
D U K C J I 
P O L I O L E -
F I N 

Ka ta l i t y c zne 
p o l i m e r y z a c j e 
e t y l enu i pro-
py lenu, w y d z i e -
l en i e po l ime-
r ó w , granula-
c j a i ba rw i e -
nie po l ipropy-
lenu 

P o l i e t y l e n 
W C 
po l i p ropy l en 
b e z b a r w n y 
i ba rw i ony , 
p o l i m e r y 
o d p a d o w e 

Po l i e t y l en wysokoc i śn i e -
n i owy I I 

ATO-CHF .MI 
Franc ja 

Techn ip -
Franc ja 
+ Z B P 

impor t 
F ranc ja 
(pod k lucz ) 

10 B L O K P R O -
D U K C J I 
P O L I O L E -
F I N 

Ka ta l i t y c zne 
p o l i m e r y z a c j e 
e t y l enu i pro-
py lenu, w y d z i e -
l en i e po l ime-
r ó w , granula-
c j a i ba rw i e -
nie po l ipropy-
lenu 

P o l i e t y l e n 
W C 
po l i p ropy l en 
b e z b a r w n y 
i ba rw i ony , 
p o l i m e r y 
o d p a d o w e 

Po l i p ropy l en I i I I M I T S U I 
Pe t r oche -
mical 
Japonia 

M I T S U I 
S H I P B U I L -
D I N G 

impor t 
+ Japonia 
+ k r a j 

10 B L O K P R O -
D U K C J I 
P O L I O L E -
F I N 

Ka ta l i t y c zne 
p o l i m e r y z a c j e 
e t y l enu i pro-
py lenu, w y d z i e -
l en i e po l ime-
r ó w , granula-
c j a i ba rw i e -
nie po l ipropy-
lenu 

P o l i e t y l e n 
W C 
po l i p ropy l en 
b e z b a r w n y 
i ba rw i ony , 
p o l i m e r y 
o d p a d o w e 

Barw ien i e po l ip ropy l enu 

M I T S U I 
Pe t r oche -
mical 
Japonia 

M I T S U I 
S H I P B U I L -
D I N G 

impor t 
+ Japonia 
+ k r a j 

11 B L O K P R O -
D U K C J I 
E T Y L E N O -
P O C H O D -
N Y C H 

K a t a l i t y c z n e 
ut len ian ie e t y -
lenu dla o t r zy -
mania t lenku 
e ty l enu 1 g l i -
ko l i e t y l eno -
w y c h 

T l enek e ty -
lenu, g l iko l 
e t y l e n o w y , 
dwu g l i ko l 
e t y l e n o w y , 
po l l g l l ko l e 
e t y l e n o w e 
( o d p a d y ) 

T l enek Ety lenu I, 
G l iko l E t y l e n o w y I 

S N A M 
P R O G E T T I 
W iochy 

S N A M 
P R O G E T T I 
W iochy 
+ Prosyn-
chem 

Impor t 
+ W i o c h y 
+ k r a j 

11 B L O K P R O -
D U K C J I 
E T Y L E N O -
P O C H O D -
N Y C H 

K a t a l i t y c z n e 
ut len ian ie e t y -
lenu dla o t r zy -
mania t lenku 
e ty l enu 1 g l i -
ko l i e t y l eno -
w y c h 

T l enek e ty -
lenu, g l iko l 
e t y l e n o w y , 
dwu g l i ko l 
e t y l e n o w y , 
po l l g l l ko l e 
e t y l e n o w e 
( o d p a d y ) T l enek Ety l enu I I , 

G l iko l E t y l e n o w y I I 
S H E L L -
U S A 

U H D E - RFN 
+ Z B P 

impor t R F N 
+ k r a j 
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12 B L O K P R O -
D U K C J I 
B U T A D I E N U 

O t r z y m a n i e 
z f r a k c j i Ci 
w drodze pro-
cesów katal i -
t y c znych i w y -
działu butadie-
nu 

butadien 

Odwodorn i en i c butanu H o u d r y -
U S A Cata ly t i c 

W. Bry t . 
4- P rosyn -
chem 

Import 
W. Bryt . 

+ k r a j 

12 B L O K P R O -
D U K C J I 
B U T A D I E N U 

O t r z y m a n i e 
z f r a k c j i Ci 
w drodze pro-
cesów katal i -
t y c znych i w y -
działu butadie-
nu 

butadien 

Wydz i e l an i e butadienu 
P H I L L I P S -
U S A 

Cata ly t i c 
W. Bry t . 
4- P rosyn -
chem 

Import 
W. Bryt . 

+ k r a j 

13 B L O K P R O -
D U K C J I 
F E N O L U 
I A C E T O N U 

O t r z y m y w a n i e 
f e n o l u i ace-
tonu z benze-
nu 1 propy-
l enu 

feno l 
aceton 

A l k l l a c j a benzenu, 
propy lenu 

J C H P - P ro -
synchem 
M Z R I P 

Prosyn-
chem 

k r a j 
•f import 

13 B L O K P R O -
D U K C J I 
F E N O L U 
I A C E T O N U 

O t r z y m y w a n i e 
f e n o l u i ace-
tonu z benze-
nu 1 propy-
l enu 

feno l 
aceton 

Ut lenianie , zatężanie 
1 rozkład wodoronad -
t lenku kumenu 

- , . -

13 B L O K P R O -
D U K C J I 
F E N O L U 
I A C E T O N U 

O t r z y m y w a n i e 
f e n o l u i ace-
tonu z benze-
nu 1 propy-
l enu 

feno l 
aceton 

R e k t y f i k a c j a f eno lu 
1 acetonu •• » 

13 B L O K P R O -
D U K C J I 
F E N O L U 
I A C E T O N U 

O t r z y m y w a n i e 
f e n o l u i ace-
tonu z benze-
nu 1 propy-
l enu 

feno l 
aceton 

Ka ta l i t y c zne 
oczyszczanie f eno lu 

I C h P + 
P r o s y n -
chem -t-
M Z R I P 

P rcsyn-
chem 

k r a j 
+ impor t 

13 B L O K P R O -
D U K C J I 
F E N O L U 
I A C E T O N U 

O t r z y m y w a n i e 
f e n o l u i ace-
tonu z benze-
nu 1 propy-
l enu 

feno l 
aceton 

Modern i zac ja 
1 In tensy f ikac ja 

I C h P + 
P r o s y n -
chem -t-
M Z R I P 

P rcsyn-
chem 

k r a j 
+ impor t 

14 P R O D U K -
CJA F R A K -
C J I - H E K S A -
N O W E J 
I B E N Z Y N Y 
A P T E C Z N E J 

O t r z y m y w a n i e 
f r a k c j i n-hek-
sa n o w e j do 

p rodukc j i po-
l i p r opy l enu 
o ra z benzyny 
ap t ec zne j 

Desty lac ja ra f lnatu 
Ka ta l i t y c zne 
uwodorn ien i e 

O B R Z B P k r a j 

15 B L O K 
O D Z Y S K U 
S I A R K I 
Z G A Z Ó W 
R A F I N E -
R Y J N Y C H 

Uty l i z a c j a 
HiS metodą 
Clausa 
( ka ta l i t y c zne 
ut len ian ie HiS 
do s iark i ) 

Siarka 
Claus 1, I I B l p r okwas B iprokwas 

k r a j 
+ import 

15 B L O K 
O D Z Y S K U 
S I A R K I 
Z G A Z Ó W 
R A F I N E -
R Y J N Y C H 

Uty l i z a c j a 
HiS metodą 
Clausa 
( ka ta l i t y c zne 
ut len ian ie HiS 
do s iark i ) 

Siarka 

Claus I I I 1 IV Z B P Z B P 

k r a j 
+ import 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Odsiarczanie g a z ó w 
suchych 

P r o s y n -
chem 

Prosyn-
chem 

k r a j 
+ import 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. Ods iarczanie g a z ó w 

p łynnych 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Rozdz ie lan ie Ci 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Depentanłzac ja g a z ó w 
r a f i n e r y j n y c h •• •• 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Desty lac ja gazów 
p łynnych z K rak lngu I •• •• » 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Mieszanie, sprężanie 
g a z ó w 

B i p r o n a f t B iprona f t 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Sprężan ie ga zów 
z D R W •• 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

Stac ja wypa rna P rosynchem Prosynchem 
k r a j 
4- impor t 

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

U ty l i zac ja ga zów 
r a f i n e r y j n y c h 

B ip rona f t B iprona f t - . . -

1« B L O K P R O -
D U K C J I 
G A Z Ó W 
S U C H Y C H 
I P Ł Y N -
N Y C H 

Oczyszczan ie 
g a z ó w ra f ine-
r y j n y c h 1 pe-
t rochemicznych 
do z w i ą z k ó w 
s iark i i p r zy -
g o t owan i e Ich 
do dalszego 
przerobu lub 
na zby t 

Gaz p ł ynny 
p ropy l en 
propan 
tcchn. 

U ty l i zac ja g a z ó w 
pet rochemicznych 

P r o s ynchem 
+ Z B P 

Prosynchem 
+ Z B P 

U w a g i : 

1) Stosowane skróty: Z B P — Zakładowe Biuro Pro j ek tów — M Z R i P Płock 
OBR P R — Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemyślu Raf inery jnego w Płocku 
Bipronaft — Biuro Pro jek tów i Realizacj i Inwestyc j i Rafineri i Na f t y w Krakowie 
Prosynchem — Biuro Pro j ek tów i Realizacj i Przemysłu Syntezy Chemiczne j — Gl iwice 
IChP — Instytut Chemii P r zemys łowe j — Warszawa 
U O P — Universal Oi l Products 
JCC — Japan Gasoline CO L T D 
I F P — Institut Francais du Petro l 

2) W kolumnie 7 wymien iono jedynie autora pro jektu technicznego w części technologicznej i montażowej 
dla instalacji pods tawowe j i instalacji kompleksu. 
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M Z R i P — J U T R O . 

Rekonstrukcje, modernizacje, rozwó j . 

Naturalnym zjawiskiem w każdym zakładzie 
przemysłowym jest dążenie do rozwoju rozu-
mianego jako zwiększenie i doskonalenie pro-
dukcji, utrzymanie co najmniej osiągniętych 
zdolności produkcyjnych na tym samym pozio-
mie przy dostosowaniu się do wymagań rynku 
i oferowaniu produktów najwyższej jakości. 

W MZRiP osiąga się rozwój przede wszyst-
kim dzięki inwestycjom polegających na rozbu-
dowie (nowe obiekty) oraz modernizacji i re-
konstrukcji istniejących obiektów (odtwarza-
nie potencjału technicznego zakładu). Drugim 
nurtem rozwoju jest postęp techniczny obej-
mujący doskonalenie technologii produkcji, 
poprawę jakości, uzysków, wskaźników ener-
getycznych, doskonalenie zasad eksploatacji 
i obniżkę kosztów. 

Po 25 latach eksploatacji zakładu wiele insta-
lacji, a zwłaszcza wybudowanych w pierwszym 
okresie istnienia MZRiP , uległo ¿użyciu tech-
nicznemu i ekonomicznemu. Wiele technologii 
ze względu na ich zastosowania zużyło się 
i skończyły się granice ich rozwoju. Część in-
stalacji, aparatów, budynków, uzbrojenia tere-
nu wkracza w fazę granicznego zużycia, a re-
monty stają się częste i kosztowne. Wypa-
dy z produkcji i koszty napraw wskazują, że 
traeba realizować skomplikowane procesy re-
konstrukcji oraz modernizacji. Nadszedł więc 
czas przestawienia się z kierunku intensywnej 
rozbudowy na kierunek modernizacji i rekon-
strukcji. Jest to kierunek niezbędny i jedynie 
słuszny, aby nie dopuścić do lawinowej deka-
pitalizacji, co spowodowałoby w przyszłości 
zatrzymanie instalacji lub wzrost kosztów, 
powodując ekonomiczną nieopłacalność pro-
dukcji. 

Wprowadzenie modernizacji i postępu tech-
nicznego winno pomniejszać lukę technologicz-
ną między technologią (procesem) eksploato-
waną, a technologiami współcześnie dostęp-
nymi. Programowanie rozwoju MZR iP jest 
działalnością ciągłą, ujmowaną wielowarianto-
wo i podlegającą niezbędnym aktualizacjom. 
W oparciu o programowanie wieloletniego roz-
woju powstaje coroczny plan inwestycyjny 
i plan postępu technicznego. 

Dotychczasowe programy rozwoju tworzone 
w warunkach przywracania równowagi gospo-
darczej i wychodzenia z kryzysu, w tym i do-
skonalenia mechanizmów gospodarczych oraz 
ekonomicznych, powodują ciągłe zmiany w zało-
żeniach i kierunkach działania. Zakład w więk-
szości sam musi ten program finansować z zy-
sku do podziału. Wypracowane środki na cele 
rozwojowe umożliwiają finansowanie przed-
sięwzięć i zadań inwestycyjnych. MZRiP są 
w tej niekorzystnej sytuacji, że fundusz roz-
woju obciążony jest spłatą kredytów do 1989 ro-
ku za inwestycje wybudowane w latach mi-
nionych. 

Kraking Katalityczny l. 

Główne kierunki rozwoju MZRiP wyznacza 
docelowy schemat technologiczny, gdzie przy j -
muje się jako cel główny: osiągnięcie optymal-
nej głębokości przerobu ropy, dalsze pozyski-
wanie wysokojakościowych surowców chemicz-
nych z przetwórstwa ropy, dostosowanie się do 
trendu produkcji bezołowiowej benzyny i nisko-
siarkowych olejów napędowych, produkcji pa-
liw specjalnych, poprawienia uzysków, popra-
wę wskaźników materiało i energochłonności, 
pomniejszenie strat związanych z przerobem 
ropy, wypieranie importowanych katalizato-
rów, tam gdzie to jest możliwe oraz dodatków 
i środków pomocniczych i zastępowanie ich 
krajowymi substytutami. 

Przy tak przyjętych ukierunkowaniach do-
datkowo uwzględnia się, że: 
— maksymalny przerób ropy będzie wynosił 

tyle, ile wynoszą zdolności produkcyjne 
części próżniowej w bloku produkcyjnym 
przerobu, tj. 12,6 min ton ropy rocznie. 
Zakłada się, że przerób ropy tylko w części 
atmosferycznej jest nieekonomiczny, ener-
gochłonny i obecnie nie powinien być sto-
sowany, 

— piece technologiczne będą opalane olejem 
opałowym i gazem resztkowym produkcji 
własnej, 

— nośnikiem ciepła dla zakładowej elektro-
ciepłowni będzie nadal ciężka pozostałość 
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Wydział Butadienu. 

próżniowa (gudron) z przerobu ropy, 
— MZR iP będą dostarczały ciepło dla miasta, 
— uwzględniony będzie fakt istnienia pewnej 

rezerwy terenowej dla budowy nowych 
instalacji, 

— na eksploatowanych instalacjach sukcesy-
wnie prowadzone będą modernizacje i rekon-
strukcji w celu utrzymania co najmniej ist-
niejących zdolności produkcyjnych i osiąg-
niętego profi lu produkcji, 

— podejmowane będą działania dla pomniej-
szenia szkodliwego oddziaływania Zakładu 
na naturalne środowisko, 

— prowadzone będą działania dla uzyskania 
pełnych zdolności produkcyjnych na tych 
instalacjach, gdzie zabezpieczone są surowce, 

— prowadzenie wyprzedzająco prac naukowo-
-badawczych, zabezpieczenia projektów pro-
cesowych na modernizacje i nowe instalacje 
oraz zabezpieczenie pro jektów technicznych 
dla tematów rozwo jowych i postępu tech-
nicznego, 

— tworzenie warunków organizacyjno-tech-
nicznych dla utrzymania ciągłości, nieza-
wodności i bezpieczeństwa technicznego ru-
chu zakładu, 

— zabezpieczenie rozwoju bazy socjalno-byto-
we j i socjalnej dla załogi. 

Przy rozpatrywaniu powyższego należy brać 
pod uwagę, że zakładowa elektrociepłownia 
bez budowy nowych kotłów nie będzie mogła 
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wyprodukować dodatkowo pary technologicznej 
dla nowych energochłonnych inwestycj i . Musi 
być również uwzględniony fakt, że Płock jest 
miastem ekologicznie zagrożonym i odprowa-
dzanie nowych emisji ścieków lub zrzutów ga-
zów i pyłów będzie niedopuszczalne. 

Programy i plany rozwoju, koordynowane są 
z zamierzeniami rozwoju branży raf inery jno-
-petrochemicznej prowadzonym przez Zespół 
ds. rozwoju przy Zrzeszeniu „Petrochemia", a w 
zakresie modernizacji i rozwoju przez Mini-
sterstwo Przemysłu Chemicznego i Lekkiego. 

Program rozwoju minimum według potrzeb 
na lata 1985—1990 uwzględnia aktualne możli-
wości samofinansowania przez zakład przy 
równoczesnym finansowaniu z budżetu w for-
mie inwestycji centralnych i funduszu ochrony 
środowiska. Łączne planowane nakłady wyno-
szą 31 , lm ldz ł . Obliczono, że w 1990 r. wartość 
produkcji towarowej będzie wynosić 310 mld zł. 

W programie przewiduje się niżej wymie -
nione zamierzenia: 
— Rekonstrukcję i modernizację instalacji Re-

formingów I, II, I I I i IV, gdzie nastąpi wy -
miana granicznie zużytych aparatów i ru-
rociągów podlegających dozorowi technicz-
nemu oraz duży zakres modernizacji pro-
cesu, aparatury i rekonstrukcja. W wyniku 
modernizacji i rekonstrukcji dojdzie do 
przywrócenia utraconych zdolności produk-
cyjnych, pewności ruchu i bezpieczeństwa 



technicznego. Zastosowany zostanie nowy 
typ katalizatora, poprawione będą również 
wskaźniki energetyczne. 
Rekonstrukcję Hydroodsiarczania Olejów 
Napędowych wykona się przez wymianę 
urządzeń. Wprowadzony zostanie zmoder-
nizowany proces technologiczny, który bę-
dzie dostosowany do zmienionego surowca. 
W wyniku dziaiań winien nastąpić wzrost 
zdolności produkcyjnej instalacji. 
Rekonstrukcję i modernizację Destylacji 
Rurowo-Wieżowej I, II i I I I w zakresie wież 
próżniowych umożliwi uzyskanie dodatko-
wego surowca dla Krakingu Katalitycznego 
I i I I oraz Bloku Olejowego. Modernizacji 
poddane będą również piece w celu popra-
wy energetyki. W instalacji prowadzone 
będą prace związane z likwidacją obiegów 
zaolejonych, co poprawi ochronę środowiska. 
Generalną rekonstrukcję i modernizację 
Bloku Olejowego zakładającą wymianę gra-
nicznie zużytych maszyn, urządzeń, apara-
tury, budynków i budowli. Modernizację 
procesu i aparatury osiągnie się przez wpro-
wadzenie bardziej selektywnego rozpu-
szczalnika. Efektem powyższego będzie 
wzrost produkcji oraz obniżka kosztów pro-
dukcji. 
Moderhizację Oksydacji Asfaltów zakłada-
jącą przestawienie instalacji na proces cią-
gły wraz z dostosowaniem do tego apara-
tury, maszyn i urządzeń. Efektem będzie 
obniżenie kosztów produkcji i poprawa 
ochrony środowiska przez hermetyzację pro-
cesu nalewu. 
Rekonstrukcję i modernizację Fenolu prze-
widującą zmianę procesu alkilacji przy 
równoczesnej wymianie zużytych granicznie 
aparatów i urządzeń. Zakres tych działań 
doprowadzi do podniesienia bezpieczeństwa 
technicznego i ochrony środowiska oraz 
efektywności produkcji. 
Budowę V I I I pieca pirolitycznego w wy-
twórni Olefin II, co umożliwi dojście do pro-
jektowanej zdolności produkcyjnej. 
Rekonstrukcję i częściową modernizację 
Olefin I zakładającą odtworzenie granicznie 
zużytych maszyn, urządzeń oraz fragmen-
tów instalacji. Modernizacja instalacji będzie 
ukierunkowana na poprawę wskaźników 
energetycznych. Działania te będą ciągłe 
w celu utrzymania instalacji w ruchu, aż 
do czasu wybudowania nowego ośrodka pro-
dukcji olefin. 
Budowę nowej instalacji Visbreakingu lub 
adaptację do tego celu nieczynnej instala-
cji DRW V. Instalacja ta przerabiałaby po-
zostałość próżniową z DRW w ilości 800 tys. 
ton wsadu rocznie. W wyniku zastosowania 
tego procesu będzie można uzyskać 690 tys. 
ton/r. oleju opałowego, 60 tys. ton/r. benzyn 
i 40 tys. ton/r. gazu opałowego. 
Adaptację instalacji Alkilacji Izobutanu lub 
budowę nowej instalacji eteru tertbutylo-
wego dla uzyskania wysokooktanowego 

komponentu do benzyn dla potrzeb wła-
snych i na zbyt. 

— Realizację programu poprawy ochrony śro-
dowiska przez budowę zaległych instalacji 
z ubiegłych lat i nowych (piec obrotowy do 
spalania odpadów, zbiorniki szlamu, miej-
scowe podczyszczalnie ścieków, instalacja 
niszczenia oparów absorbcją lub katalitycz-
nym spalaniem oraz striping wód kwaśnych). 

— Rekonstrukcję i modernizację Zakładowej 
Elektrociepłowni w zakresie spalania gazów 
odpadowych, gospodarki wodnej, kondensa-
tu, wymiany stacji rozdzielczych i innych 
obiektów granicznie zużytych. 

— Modernizację i rekonstrukcję instalacji pro-
dukcyjnych w celu poprawy ochrony śro-
dowiska i wskaźników energetycznych. 

— Modernizację i rekonstrukcję obiektów 
infrastruktury technicznej i ogólnej zakła-
du, nie kwalif ikujących się do remontów 
z powodu zużycia. 

Opracowany program rozwoju jest ściśle po-
wiązany z programem postępu technicznego. 
Plan postępu technicznego obejmuje okres trzy-
letni i uwzględnia tematykę inwestycyjną i bez-
inwestycyjną. W wyniku zawartych wielolet-
nich umów z Ośrodkiem Badawczo-Rozwojo-
wym Przemysłu Raf ineryjnego w Płocku i inny-
mi Instytutami, od wielu lat współpracujący-
mi z MZRiP, wykonane są już odpowiednie 
prace naukowo-badawcze i projekty procesowe. 

Dla programu rozwoju lat przyszłych opra-
cowywane są Założenia Techniczo-Ekonomicz-
ne, Projekty Techniczne i Projekty Techniczne 
Jednostadiowe w krajowych Biurach Projek-
tów z odpowiednimi wyprzedzeniami. Przy jmu-
je się, że program rozwoju MZRiP od roku 
1990 ujmuje wszystkie zagadnienia tzw. re-
strukturyzacji gospodarki narodowej i przemy-
słu. Program Rozwoju na lata 1991—1995 
uwzględnia kontynuację rozpoczętego cyklu 
modernizacji i rekonstrukcji instalacji, jak rów-
nież budowę nowych instalacji związaną z dal-
szym pogłębianiem przerobu ropy i poprawą 
jakości produktów. Przewiduje się wycofanie 
z eksploatacji instalacji, które są energochłon-
ne i wykazują zużycie techniczne oraz ekono-
miczne, zaś dalsze utrzymywanie ich w ruchu 
jest nieopłacalne. Do tych instalacji zaliczyć 
należy: Olefiny I, Butadien I, Tlenek Etylenu 
i Glikolu I. 

Ostatnio prowadzi się prace koncepcyjne nad 
restrukturyzacją przemysłu chemicznego. Prace 
te powinny wytyczyć między innymi kierunki 
rekonstrukcji i modernizacji MZR iP po 1990 
roku. Jednym z problemów jest danie odpo-
wiedzi, jakie instalacje zostaną wyłączone ze 
schematu technologicznego i co nowego się 
wprowadzi. Zdecydowanie też należy postawić 
sprawę nośnika ciepła dla MZRiP : czy nadal 
pozostawi się gudron, czy zastąpi się go innym 
nośnikiem, np. gazem. 

Prezentowany program rozwoju MZR iP wy -
nika z potrzeb zarówno przedsiębiorstwa jak 
i gospodarki narodowej. Możliwości jego reali-
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zacji są jednak uzależnione od wielu uwarun-
kowań, które można zgrupować w cztery kate-
gorie jako uwarunkowania: finansowe, dewi-
zowe, materiałowe i wykonawcze. Pokonanie 
ich w pełnym zakresie siłami własnymi zakła-
du nie będzie możl iwe mimo ogromnych możli-
wości, jakimi przedsiębiorstwo dysponuje. Przy-
kładowo — źródło dewiz w postaci rachunku 

odpisu dewizowego ze zrealizowanego eksportu 
do II obszaru płatniczego jest znikome w sto-
sunku do przewidywanych potrzeb. Charakter 
produkcji przedsiębiorstwa i j e j znaczenie dla 
gospodarki narodowej pozwalają zakładać, że 
uruchomione zostaną takie mechanizmy i środ-
ki, które pozwolą pokonać występujące bariery 
i zrealizować założony program. 

R O M A N F Ą F A R A 

Przyszłość kombajnów zbożowych 

Pytanie, jaka jest przyszłość kombajnów 
zbożowych produkowanych w Fabryce Maszyn 
Żniwnych w Płocku, jest stawiane przez wie-
lu specjalistów, ale z różnymi oczekiwaniami. 
Jedni uważają, że kombajn zbożowy — naj-
bardziej złożona maszyna rolnicza — zwłasz-
cza kombajn samojezdny produkowany w Pol-
sce od 1954 roku, jeszcze przez długie lata, 
a na pewno jeszcze z początkiem X X I wieku, 
będzio maszyną dominującą i powszechnie sto-
sowaną w zbiorze zbóż. Inni fachowcy uwa-
żają, że duży popyt na kombajny zbożowe 
utrzyma się tylko przez kilkanaście lat (2), 
a w miejsce kombajnów wejdą inne maszyny 
czy zestawy maszynowe, które jak np. w me-
todzie totalnego zbioru całej masy zbożowej 
stwarzają szanse uzyskania jeszcze większej 
wydajności pracy i zmniejszenie strat zbioru 
zarówno produktu podstawowego (ziarno), jak 
i produktów ubocznych (słoma, plewy). 

Olbrzymie zainteresowanie kombajnami zbo-
żowymi wynikło bowiem głównie z faktu, że 
dzięki temu, iż jest on maszyną wie lo funkcyj-
ną (kosi, młóci, czyści ziarno, magazynuje je 
przejściowo w zbiorniku i przeładowuje na-
stępnie na pojazdy transportowe, w niektó-
rych rozwiązaniach gromadzi plewy, a nawet 
zgniata słomę i formuje ją w wiązki), stał się 
maszyną bardzo wydajną, zmniejszającą wie-
lokrotnie (6—8 razy) nakłady robocizny przy 
zbiorze zbóż. 

Kombajn zbożowy, racjonalnie stosowany, 
zmniejsza również znacznie straty ziarna (2— 
3 razy) podczas zbioru w porównaniu do strat 
powstałych w rozdzielnych metodach zbioru 
(żniwiarka lub wiązałka oraz młocarnia). 

Należy również podkreślić jeszcze inną za-
letę kombajnów zbożowych, a mianowicie: ich 
dużą uniwersalność. Dzięki ciągłym pracom 
konstrukcyjnym i doświadczeniom eksploata-
cy jnym udało się tak dobrać parametry kon-
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strukcyjne poszczególnych zespołów kombaj-
nów zbożowych, lub wyposażyć kombajny w 
adaptery łatwo nabudowywane na wersję pod-
stawową, że można kombajnami zbierać prak-
tycznie wszystkie rośliny łodygowe, przezna-
czone na produkcję ziarna i nasion. Obecnie 
zbiera się kombajnami zbożowymi nie tylko 
cztery podstawowe zboża, ale również kuku-
rydzę, trawy nasienne, rośliny oleiste, rośliny 
strączkowe, motylkowe grubo- i drobnona-
sienne, ryż, wysadkę buraków cukrowych i wa-
rzywa nasienne. Współczesne konstrukcje kom-
bajnów pozwalają zbierać ww. rośliny również 
z dostatecznie niskimi stratami ziarna i nasion, 
chociaż na ogół z nieco wyższymi niż przy 
zbiorze zbóż. Trzeba jednak obiektywnie 
stwierdzić, że stosowanie innych, specjalistycz-
nych maszyn czy metod rozdzielnych, też po-
woduje straty i to często większe niż przy 
zbiorze odpowiednio adaptowanym kombaj-
nem zbożowym. W Polsce wiele prac badaw-
czych i konstrukcyjnych prowadzą: Fabryka 
Maszyn Żniwnych w Płocku, lub na j e j zlece-
nie, bądź z własnej inicjatywy i na własny 
koszt różne ośrodki n-b-r, a w szczególności 
Akademia Rolnicza w Lublinie, Instytut Bu-
downictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rol-
nictwa w Warszawie oraz Przemysłowy Insty-
tut Maszyn Rolniczych w Poznaniu (1, 7, 9, 
10, 11, 12, 13). 

Osobiście zaliczam się do tej grupy osób, 
które uważają że kombajn zbożowy będzie 
chętnie nabywany jeszcze w pierwszej połowie 
dwudziestego pierwszego wieku, a może nawet 
dłużej. Świadczą o tym liczne prace badawcze 
i konstrukcyjne, które wciąż potwierdzają, że 
są szanse dalszego doskonalenia konstrukcji 
kombajnów zbożowych (2), jak również jego 
eksploatacji. Niektórzy autorzy (4, 10) zwraca-
ją uwagę na możliwości zmniejszenia energo-
chłonności kombajnowania i prac związanych 


